Karta techniczna produktu
BLATY

1. Charakterystyka produktu
Rdzeniem produktu jest pityta wiérowa plasko prasowana klasy El. Materiat
pokryciowy stanowi laminat dekoracyjny, natomiast lewa (spodnia) strona, oklejona jest
materialem przeciwpr¢znym szarym z logo firmy. Polaczenie laminatu z materialem
przeciwpreznym, zabezpieczone spoing poliuretanowa wodoodporng. Krawedz tylna oklejona

obrzezem zabezpieczajacym.
Produkt wykonany jest w technologii gorgcego prasowania i postformowania, przez
uelastycznienie materiatu pokryciowego 1 jego zagigcie z jednoczesnym przyklejeniem na

waskiej ptaszczyznie profilowej. Do oklejania stosowany jest klej wodoodporny klasy D3.

2. Wiasciwos$ci blatéw

_ Metoda
Wiasciwos¢ Jednostka Wymaganie _
badania
Tolerancja grubosci mm +05 EN 324-2
Tolerancja dtugosci mm +50 EN 324-2
Tolerancja szerokoSci mm +35
Odpornos¢ na zarysowanie Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.25
Odpornos¢ na Scieranie Obroty IP >150 ; IP+FP/2 > 350 EN 438-2 p.10
Odpornos¢ na uderzenie
N >20 EN 438-2 p.20
kulkg matej srednicy
Odporno$¢ na ciepto - gorace
) Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.16
dno naczynia (180 °C)
Odpornos¢ na zar papierosa Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.30
o Grupa 1i2 > stopien 5
Odporno$¢ na zaplamienie Stopien EN 438-2 p.26
Grupa 3 > stopien 4

3. Zastosowanie
Blaty wykorzystywane sa glownie jako elementy wykonczenia wnetrz, w szczegdlnosci
na blaty kuchenne, lady, blaty stotow. Do zastosowania wylacznie wewnatrz pomieszczen.
4. Obrobka
Produkt mozna obrabia¢ przy pomocy powszechnie dostgpnych obrabiarek i narzedzi do
obrobki drewna 1 ptyt drewnopochodnych.
5. Magazynowanie
Blaty powinny by¢ przechowywane w zamknigtych i suchych pomieszczeniach, aby

wykluczy¢ ich wygigcia lub zmiang wymiaréw z przyczyn klimatycznych.



TexHMYeCKMn nacnopT NpPoayKTa
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OcHoBoit ipoaykTa siisiercs miockonpeccoBanHas J{CII knacca E1. Marepuan nokpbeitus —

JIEKOPAaTUBHBIN JJaMUHAT, a JieBasl (HMKHSIS1) CTOPOHA MOKPBITA CEPHIM MPOTUBOIABAIINM MATEPHAIIOM

C JIO'OTHUIIOM KOMIIaHHH. KOM6I/IHaIII/I$I JJaMUHaTa ¢ aHTUIIPOHUIACMBIM MAaTCPUAJIOM, 3allIMIICHHBIM
BOJOHCIPOHHUIACMBIM MMOJIMYPETAHOBBIM COCIUHCHUCM. SaIIHFIﬂ 4acCTb IMOKPLBITA 3aHIHTHOI>'I KpOMKOﬁ.
W3nenue BHITIOTHEHO B TEXHOJIOTUH TOPSYETO MPECCOBAaHUS U MOCT(HOPMUHTA, ITyTEM TPUIAHUS
YKPBIBHOMY MaTepuary OoJbIeld THOKOCTH | ero U3ruda mpy HaKJIEWBaHUH Ha Y3KYIO IIOBEPXHOCTh
npodus. J{is ckiienBaHus UCTIOb3yeTCsl BOJIOCTOMKIUH Kiel kiacca D3.

CBoiicTBa CTOJICIIHUAIBI

CBoiicTBO Enxnnauna TpebGoBanue Meron
H3M. TecTa
Jlomyck 1Mo TOIuHE mm + 05 EN 324-2
Jlomyck no nyuHe mm +50 EN 324-2
Jlonyck MIApUHBI mm + 35
Y CTOWYMBOCTH K ITapanuHaM Crernenp > Crenenb 3 EN 438-2 p.25
CTOUKOCTh K UICTUPAHHIO O6Gopot IP > 150 ; IP+FP/2 > 350 EN 438-2 p.10
Y 1aponpovHOCTh N > 20 EN 438-2 p.20
map HeOOJBIIOTO TUaMeTpa
TerocTORKOCTE - rOpAdee | Crenens > CrereHb3 EN 438-2p.16
nHO ocyasl (180 o C)
CTOUKOCTB K OXKOTY Crernenp > Crenenb3 EN 438-2 p.30
curapeToun
I'pynma 112 > Crenennb
Y CTONYMBOCTh K NATHAM Crenenb EN 438-2 p.26

I'pynna 3 > Crenensd

IIpumenenune

CTOJ'IGH_IHI/H_ILI B OCHOBHOM HCIIOJIB3YHOTCA KaK 3JICMCHTbBI BHy’I‘peHHeﬁ OTACJIKU, B

IIOMCIICHUH.

OopadoTka

YaCTHOCTHU I KYXOHHBIX CTOJICHIHHII, IIPUIIABKOB, CTOJICTITHUII. TonpKO A1 UCIOJIB30BAHUS B

H3penne MoxHO O6pa6aTBIBaTB Ha 06H_IC,I[OCTYHHBIX CTaHKaX U UHCTPYMCHTAX JJId

XpaHeHnue

06pa60T1<1/1 APCBCCHUHBI U NPCBCCHLIX IJINT.

CTOHCHIHI/II_ILI CJICAYCT XPaHUTD B 3aKPBITHIX U CYXUX IMOMCIICHUAX, YTOOBI UCKITIOYUTH

M3rUu0 UM U3MCHEHHE pa3MEpoB 1O KIMMATHYCCKHUM IPpUYHNHAM.
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